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ESKİŞEHİR OSMANGAZİ ÜNİVERSİTESİ 
SİVRİHİSAR M YO- MAKİNEPROGRAMI 

HAFTALIK DERS İÇERİKLERİ

1 . Y ıl

S D e r s  A d ı A K T S D + U + L K R E D İ Z/S D ili

G ü z  D ö n e m i

221111151 T ü r k  D il i - I 2 2-0-0 2 Z T ü r k ç e

221111001 A ta tü r k  İ lk e le r i  v e  İ n k ı la p  T a r ih i - I 2 2-0-0 2 z T ü r k ç e

221111002 Y a b a n c ı  D i l - I 2 2-0-0 2 z İ n g i l iz c e

221411150 M a te m a t ik - I 4 3-0-0 3 z T ü r k ç e

221411154 B ilg i  v e  İ le t i ş im  T e k n o lo j i s i 3 1-2-0 2 z T ü r k ç e

221411123 E n d ü s t r iy e l  U y g u l a m a l a r ! 3 0-4-0 2 z T ü r k ç e

221411121 F iz ik 3 2-0-0 2 z T ü r k ç e

221411122 M a lz e m e  T e k n o lo j is i 4 2-2-0 3 z T ü r k ç e

221411124 Ü r e t im  Y ö n te m le r i  I 4 3-0-0 3 z T ü r k ç e

Sosyal Seçmeli
221411161 Acil Yardım 2 1-0-0 0 S Türkçe

Teknik Seçmeli
221411125 Teknik Resim 3 3-0-0 3 S Türkçe
221411126 İsıl İşlem Teknolojisi 3 3-0-0 3 S Türkçe
221411127 Havacılık Teknolojisi 3 3-0-0 3 s Türkçe

Güz Dönemi Toplamı : 32 22+2

Bahar Dönemi

221112151 Türk Dili-II 2 2-0-0 2 z Türkçe
221112001 Atatürk İikeleri ve İnkılap Tarihi-II 2 2-0-0 2 z Türkçe
221112002 Yabancı Dil-II 2 2-0-0 2 z İngilizce
221412150 Matematik-II 4 3-0-0 3 z Türkçe
221412126 Endüstriyel Uygulamalar II 3 0-4-0 2 z Türkçe
221412124 Kalite Yönetim Sistemi 3 2-0-0 2 z Türkçe
221412125 Makine Elemanları 3 3-0-0 o3 z Türkçe
221412122 Makine Resmi 4 1-2-0 2 z Türkçe
221412123 Üretim Yöntemleri II 4 3-0-0 3 z Türkçe

Teknik Seçmeli
221412128 Enerji Verimliliği 3 3-0-0 3 s Türkçe
221412127 Çevre Koruma 3 3-0-0 3 s Türkçe
221412129 Endüstriyel Otomasyon 3 3-0-0 3 s Türkçe

Sosyal Seçmeli

221412161 İş Etiği 2 1-0-0 0 s Türkçe
Bahar Dönemi Toplamı : 32 22+2

YIL TOPLAMI: 64
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2. Y ıl

S Ders Adı AKTS D+U+L KREDİ Z/S Dili
Güz Dönemi

221413138 Bilgisayar Destekli Çizim I 2 1-2-0 2 z Türkçe

221413136 CNC Torna Teknolojisi 6 2-2-0 3 z Türkçe

221413139 Endüstriyel Uygulamalar III 3 0-4-0 2 z Türkçe

221413135 Hidrolik ve Pnömatik Sistemler 6 2-2-0 3 z Türkçe

221413140 Kesici Takım ve Talaş Kaldırma Teknikleri 5 3-0-0 3 z Türkçe

221413137 Makine Bakım Yönetimi 5 2-0-0 2 z Türkçe

Teknik Seçmeli

221413142 Elektrik Elektronik Bilgisi 3 3-0-0 3 s Türkçe

221413141 İş Kalıpları 3 3-0-0 3 s Türkçe

Güz Dönemi Toplamı: 30 18

Bahar Dönemi

221414132 Bilgisayar Destekli Çizim II 6 2 -2 -0 Z Türkçe

221414129 CNC Freze Teknolojisi 6 2 -2 -0 3 Z Türkçe

221414134 Endüstriyel Ölçüm Teknikleri 5 3-0-0 3 z Türkçe

221414133 Endüstriyel Uygulamalar IV 3 0-4-0 2 z Türkçe

221414130 Kaynak Teknolojisi 4 2 -0 -0 2 z Türkçe

221414131 İş Sağlığı ve Güvenliği 3 2 -0 -0 2 z Türkçe

Teknik Seçmeli

221414112 İşletme Yön. İmalat Kont. 3 3-0-0 3 s Türkçe

221414136 Kalite Kontrol 3 3-0-0 3 s Türkçe

Bahar Dönemi Toplamı : 30 18

YIL TOPLAMI : 60
Yaz Uygulamaları (staj) 10

TOPLAM : 134
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DERİN
K O DU

221111151 DERSİN ADI TÜRK  DİLİ-1

T Ü R K  D İL İ-1  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İS L E N E N  K O N U L A R
1 D ilin  tanımı, özellikleri

2 Yeryüzündeki diller

3 Türkçe’nin dünya dilleri arasındaki yeri

4 Türk dilinin tarihî gelişimi

5 Batı Türkçesi’n in  gelişimi

6 A tatürk’ün Türk dili ile ilgili çalışmaları ve görüşleri

7 A tatürk’ün Türk dili ile ilgili çalışmaları ve görüşleri

8-9 A ra sınav

10 Ses bilgisi

11 Ses bilgisi

12 Y azım  kuralları ve  noktalam a

13 Y aznn kuralları ve  noktalam a
14 D il politikaları

15 ,16 Yarıyıl sonu sınavı

DERSİN K ODU 2 2 1 1 1 1 0 0 1 DERSİN ADI ATATÜRK İLKELERİ VE İNKILAP TARİHİ I

A İİT -1  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 İnkılabın Tam ım

2 I.Dünya Savaşı’na kadar Osm anlı D evleti’ndeki gelişm eler

3 I.Dünya Savaşı
4 M ustafa Kem al P aşa’m n H ayatına Genel Bir Bakış

5 C em iyetler ve Faaliyetleri
6 M ustafa Kem al Paşam n Sam sun 'a çıkışı

7 K ongreler

8-9 A ra sınav

10 M eclis-i M ebusan’m  Toplanm ası ve M isak-ı Milli, T M M M ’nin Açılm ası

11 Sakarya Z aferine K adar M illi M ücadele

12 M illi M ücadele’niıı Mali Kaynakları

13 Büyük Taarruz ve M udanya M ütarekesi

14 Saltanatın K aldırılm ası, Lozan Barış K onferansı

15 ,16 Yarıyıl sonu sınavı
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DERSİN KODU 2 2 1 1 1 1 0 0 2  DERSİN ADI YABANCI DİL - 1

Y A B A N C I D İL -1  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İS L E N E N  K O N U L A R
1 Greetings, pronouns, prepositions
2 Reading Exercise
3 Listening E.\ercise
4 Gram m ar (siınple present tense, present continuous tense)
5 Reading Exercise
6 Listening Exercise
7 Gram m ar (The simple past tense, regular and irregular verbs)

8-9 Ara sınav
10 R eading Exercise
11 L istening Exercise
12 G ram m ar (The present perfect tense, future tense)
13 R eading Exercise
14 Listening Exercise

15,16 Yarıyıl sonu sınavı

DERSİN KODU 2 2 1 4 1 1 1 5 0 DERSİN ADI M A TEM A TİK  I

M A T E M A T İK  ! D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Saydar( Tam  sayılar, rasyonel sayılar)
2 Sayılar (Üslü sayılar. Köklü sayılar. M utlak Değer)
3 D enklem  ve Eşitsizlikler (1. D ereceden denklem ler ve çözümleri)
4 D enklem  ve Eşitsizlikler (2. Dereceden denklem ler ve çözümleri)
5 Fonksiyonlar ve Grafikleri
6 Fonksiyonlar ve Grafikleri
7 A nalitik düzlem  ve b ir noktanın koordinatları

8-9 Ara sınav
10 D oğrunun analitik nicelenmesi
11 Temel Geometri (Açı. Üçgen)
12 Tem el Geometri (Dörtgen. Çokgen, Çember, Daire)
13 K atı C isim  (Çevre ve A lan hesabı)
14 K atı C isim  (H acim  hesabı)

15.16 Yarıyıl sonu sınavı

4

Sayı : E-24766109-105.03.01.01-102915 Tarih : 22.10.2020

E-imzalıdır
Bu belge, güvenli elektronik imza ile imzalanmıştır.
Belge Doğrulama Kodu : 3439f806-dfdc-4423-a83c-d9ac35f02004



DERSİN KODU 2 2 1 4 1 1 1 5 4  DE^ N BİLGİ ve İLETİŞİM  TEKNOLOJİSİ

B İL G İ v e  İL E T İŞ İM  T E K N O L O J İS İ  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Bilgisayar Donanım ları
2 Y azılım lar ve İşletim  Sistemleri
3 M S W ord
4 M S W ord
5 M S Excel
6 M S Excel
7 M S Visio

8-9 A ra sınav
10 M S Povver Point
11 M S Poıver Point
12 Internet
13 Sunum lar
14 Sunum lar

15,16 Yarıyıl Sonu Sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 1 1 2 3  DERSİN ADI ENDÜSTRİYEL UY G U LA M A LA R I

E N D Ü S T R İY E L  U Y G U L A M A L A R  I D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Eğm e-bükm e işlem leri

2 P lastik şekil verm e

3 Isıl işlem ler

4 Y üzey işlem leri

5 Tem el kaynak İşlemleri

6 Tem el kaynak İşlemleri

7 Vargel Tezgâhında Uygulam a İşlemleri

8-9 Ara Sınav
10 V argel Tezgâhında Y apılan Temel İşlem leri

11 M atkap Tezgâhm da U ygulam a İşlem leri

12 Ü niversal Torna Tezgâhm da Tem el İşlemleri

13 Üniversal Torna Tezgâhındaki Tem el İşlem ler

14 Ü niversal Freze Tezgâhındaki Tem el İşlem ler

15,16 Y a n  Y ıl Sonu Sınav ı
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DERSİN KODU 2 2 1 4 1 1 1 2 1 DERSİN ADI FİZİK

F İZ İK  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Birim  Sistemleri
2 Vektörler, K uvvet ve M om ent
3 D enge ve D enge Şartları
4 A ğırlık M erkezinin Bulunm ası
5 Hareket Kanunları
6 İş, Güç, Enerji
7 Isı ve Sıcaklık

8-9 Ara sınav

10 Isı Geçişi ve Isı Geçişi Türleri: İletim, Taşınım  ve Işınım

11 Isı Geçişi Türleri: İle tim  Taşınım  ve Işınım
12 Tem el Akışkan Ö zellikleri, A kış Türleri ve D ebi H esabı
13 K anal ve B orularda Akış
14 B asınç Kaybı

15,16 Yarıyıl sonu sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 1 1 2 2  DERSİN ADI M ALZEM E TEKNOLOJİSİ

M A L Z E M E  T E K N O L O J İS İ  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 M alzem e tanım ı ve Endüstriyel m alzem elerin sınıflandırılması
2 M alzem elerin m ekanik özellikleri
3 M alzem elerin m ekanik özellikleri
4 M alzem elerin m ekanik özellikleri
5 Isıl İşlem ler
6 Isıl İşlem ler
7 D em ir-karbon çelikleri

8-9 Ara sınav
10 D em ir-karbon çelikleri
11 Paslanm az çelikler ve diğer alaşım lı çelikler
12 D em irdışı alaşım lar ve uygulam aları
13 Alüminyum alaşım ları
14 Seram ikler, Poîim erler ve  kom pozit m alzem eler

15,16 Yarıyıl sonu sınavı
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22 14 11 12 4  ■ Ü RETİM  YÖNTEM LERİ - 1 
DERSİN K O DU 1^  * 11 ̂  DERSİN ADI

Ü R E T İM  Y Ö N T E M L E R İ ! D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İS L E N E N  K O N U L A R
1 İm alat yöntem lerinin sınıflandırılm ası ve talaşsız im alat özellikleri
2 M alzem e ve uygulam aya yönelik im alat işlemi seçimi
3 Plastik şekil verm e
4 Plastik şekil verm e
5 Plastik şekil verm e
6 Ekstrüzyon ve uygulam aları
7 Döküm  teknolojisi

8-9 Ara sınav
10 Döküm  teknolojisi
11 Tavlam a işlemleri
12 Y üzey işlem leri
13 K orozyon ve kaplam a teknikleri
14 İleri teknoloji uygulam aları

15,16 Yarıyıl sonu sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 1 1 6 1  DERSİN ADI ACİL YARDIM-I

A C İL  Y A R D IM -l D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 İlkyardım ın tanımı

2 İlkyardım ın am açlan ve kuralları

3 H asta taşım a
4 K anam alarda ilkyardım

5 Y anıklarda ilkyardım

6 D onm a olaylannda ilkyardım

7 K ınk. çıkık ve burkulm alarda ilkyardım

8-9 A ra sınav

10 K alp-akciğer canlandm nası

11 Zehirlenm elerde ilkyardım

12 K onvulsiyon ve epilepside ilkyardım

13 D iğer acil durum larda ilkyardım

14 Diğer acil durum larda ilkyardım

15,16 Y anyıl sonu sınava
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D E R SİN  K O D U  2 2 1 4 1 1 1 2 5  D ER SİN  A D I TEK N İK  RESİM

T E K N İ K  R E S İM  D E R S İN  H A F T A L I K  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Teknik resm in önemi, standartlar, çizim  araç ve gereçleri, çizgi çeşitleri ve norm  yazı

2
G eom etrik çizim ler (Tem el geom etrik çizimler, doğrularla ilgili geom etrik çizimler. Açılarla ilgili geom etrik 
çizim ler,)

3 G eom etrik çizim ler (Çokgen çizimleri. Çem ber ve yaylarla ilgili geom etrik çizimler, teğet çizimleri)
4 Cisim lerin görünüşleri (İz düşüm)
5 Cisim lerin görünüşleri (yardımcı, döndürülm üş, özel görünüşler)
6 Perspektif resim ler
7 Perspektif resim ler

8-9 Ara sınav
10 Eksik görünüşleri ve görünüşlerdeki eksikleri tam am lam a
11 K esitli görünüşler
12 Ö lçülendirıne kuralları ve uygulanm ası
13 Toleranslar
14 Y üzey işlem e işaretleri

15,16 Yarıyıl sonu sınavı

D E R SİN  K O D U  2 2 1 4 1 1 1 2 6  D ER SİN  A D I ISIL İŞLEM  TEKNOLOJİSİ

I S I L  İŞ L E M  T E K N O L O J İ S İ  D E R S İN  H A F T A L I K  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Çeliğin yapısı.
2 Çeliğin vapısı.
3 Çeliğin yapısı.
4 Çeliğin tavlanması.
5 Çeliğin tavlanması.
6 Çeliğin sertleştirilmesi.
7 Çeliğin sertleştirilmesi.

8-9 A ra sınav
10 Ç eliğin sertleştirilmesi.
11 Çeliğin sertleştirilmesi.
12 Çeliklere uygun ısıl işlem yöntemleri.
13 Çeliklere uygun ısıl işlem  yöntem leri.
14 Çeliklere uygun ısıl işlem  yöntem leri.

15,16 Yarıyıl sonu sınavı
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DERSİN K ODU 2 2 1 4 1 1 1 2 7 DERSİN ADI HAVACILIK TEKNOLOJİSİ

H A V A C ILIK  TEK NO LO JİSİ DERSİN H AFTALIK  PLANI

HAFTA İŞLENEN K O NULAR
1 Havacılığa giriş.
2 Tem el kavram lar ve havacılık terimleri
3 U çak yapısal sistem ve gövde-bakım
4 Uçak m otor sistem  ve motor-bakım
5 U çak aviyonik sistem ve bakım
6 Turbojet M otorlar
7 Turbojet M otorlar

8-9 Ara sınav
10 Turboprop M otorlar
11 Turboprop M otorlar
12 Turbofan M otorlar
13 İniş takımları
14 Kanopi ve  sandalye sistem leri

15,16 Yarıyıl sonu sınava

DERSİN K O DU 2 2 1 1 1 2 0 0 1 DERSİN ADI ATATÜRK İLKELERİ VE İNKILAP TARİHİ II

A İİT -2  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Cum huriyetin İlam

2 H alifeliğin Kaldırılması

3 1924 Anayasası

4 Çok Partili Y aşam  Deneyimi

5 Şeyh Sait Ayaklanması

6 Cum huriyete K arşı D iğer Tepkiler

7 M enem en Olayı
8-9 Ara sınav

10 A tatürk’ün  dış politika ilkeleri ve uygulam aları

11 Hukuk, eğitim , kültür, ekonom ik, sosyal ve  benzeri alanlarda yapılan  inkılaplar

12 Cum huriyetçilik, M illiyetçilik, H alkçılık ilkeleri

13 Devletçilik, Laiklik ve inkılapçılık  ilkeleri

14 Atatürkçü D üşünce Sistemi

15,16 Yarıyı i sonu sınavı

9

Sayı : E-24766109-105.03.01.01-102915 Tarih : 22.10.2020

E-imzalıdır
Bu belge, güvenli elektronik imza ile imzalanmıştır.
Belge Doğrulama Kodu : 3439f806-dfdc-4423-a83c-d9ac35f02004



DERSİN K O DU 2 2 1 1 1 2 0 0 2  DERSİN ADI YABANCI DİL - II

Y A B A N C I D İL -2  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Gram m ar (reported speech)
2 Reading Exercise
3 Listening Exercise
4 Gram m ar (relative clauses)
5 Reading Exercise
6 Listening Exercise
7 Gram m ar (passive voice)

8-9 Ara sınav
10 R eading Exercise
11 L istening Exercise
12 Gram m ar (conditionals)
13 R eading Exercise
14 Listening Exercise

15,16 Y anyıl sonu sınavı

DERSİN KODU 2 2 1 4 1 2 1 5 0 DERSİN ADI M A TEM A TİK  II

M A T E M A T İK -2  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Vektörler
2 Vektörler
3 K arm aşık sayıların tanımı, vektörel olarak gösterim i, Karm aşık say lann  kartezyen form da dört işlemi
4 K arm aşık sayıların kutupsal ve kartezyen dönüşümleri
5 M atrisler
6 M atrisler
7 Türev

8-9 A ra sınav
10 Türev uygulam aları
11 Türev uygulam aları
12 İntegral ve uygulamaları
13 İntegral ve uygulam aları
14 İntegral ve uygulam aları

15,16 Y anyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 2 1 2 6  ArkT ENDÜSTRİYEL U Y GULAM ALAR II
ADI

E N D Ü S T R İY E L  U Y G U L A M A L A R -2 D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 M İG-M AG kaynak işlemleri
2 M İG-M AG kaynak işlemleri

3 Oksi-asetilen kaynak işlem leri

4 Oksi-asetilen kaynak işlemleri

5 TİG kaynak işlemleri

6 TİG  kaynak işlemleri
7 Ü niversal torna tezgâhında uygulam a işlemleri

8-9 Ara Sınav
10 Ü niversal torna tezgâhında uygulama işlem leri

11 Üniversal freze tezgâhında uygulam a işlemleri

12 Ü niversal freze tezgâhında uygulam a işlem leri
13 M ontaj işlem leri
14 A lıştırm a işlem leri

15 ,16 Y an  Yıl Sonu Sınavı

DERSİN KODU 2 2 1 4 1 2 1 2 4 DERSİN ADI KALİTE Y Ö N ETİM  SİSTEMİ

K A L İT E  Y Ö N E T İM  S İS T E M İ D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Kalite ve temel kavram lar
2 Kalite, kalite kontrol, kalite güvencesi, toplam  kalite yönetim i ve aralanndaki ilişkiler
3 Kalitede problem  belirlem e ve çözme araçlan
4 Kalite m aliyetleri
5 Standart ve standardizasyon
6 Belgelendirm e ve akreditasyon
7 Kalite yönetim  sistemleri

8-9 A ra sınav
10 K alite yönetim  sistemleri
11 K alite yönetim  sistemleri
12 K alibrasyon ve metroloji
13 Süreç ve kaynak yönetim  sistemi
14 K ontrol D iyagram lan ve dağılım lar

15,16 Y anyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 2 1 2 5 DERSİN ADI M AKİNE ELEM ANLARI

M AK İNE ELEM ANLARI DERSİN H A FTA LIK  PLANI

H AFTA İŞLENEN K O NULAR
1 Genel Esaslar ve Tanım lar
2 Genel M ukavem et Bilgisi
3 M akine Elem anlarının Sınıflandırılması
4 Bağlam a Elem anları
5 B ağlam a Elem anları
6 K aynak Bağlantıları
7 Perçin Bağlantıları

8-9 Ara sınav
10 Cıvata Bağlantıları
11 Cıvata Bağlantıları
12 M il-Göbek Bağlantıları
13 D esteklem e E lem anları
14 Güç ve Enerji İletim  Elem anları

15,16 Yarıyıl sonu sınavı

DERSİN K ODU 2 2 1 4 1 2 1 2 2  DERSİN ADI M AKİNE RESM İ

M A K İN E  R E S M İ D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 B irleştirm elerle ilgili genel bilgiler

2 V idalarla ilgili uygulam alar

3 Kam alı, pim li, perçinli birleştirm eler

4 Yaylar, kam lar

5 Kayış kasnaklar
6 Y ataklar
7 D işli çarklar

8-9 1. Ara sınav
10 M ontaj yap ım  resim leri

11 M ontaj yapım  resim leri ile ilgili uygulam alar

12 M ontaj yapım  resim leri ile ilgili uygulam alar

13 Taslak çizim

14 M odellem e ve diğer uygulam alar

15,16 Yarıyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 2 1 2 3  DERSİN ADI Ü RETİM  Y Ö N T E M L E R İ-II

Ü R E T İM  Y Ö N T E M L E R İ-2  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Talaşlı im alat prensipleri ve talaşlı im alat yöntem leri
2 Talaşlı im alatta güvenlik önlemleri
3 İm alat yöntem i seçimi ve proses param etreleri hesaplanm ası
4 İm alat yöntem i seçimi ve proses param etreleri hesaplanm ası
5 Talaşlı im alatta tem el işlem ler
6 Y üzey işlemleri
7 Torna tezgahlan  ve uygulam alan

8-9 A ra sınav
10 Torna tezgahlan  ve uy gulam alan
11 Freze tezgahlan ve uygulam alan
12 Freze tezgahlan  ve uygulam alan
13 Proje (uygulam a)
14 Proje (sunum , değerlendinne)

15,16 Y anyıi sonu sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 2 1 2 8  DERSİN ADI ENERJİ VERİM LİLİĞİ

E N E R J İ V E R İM L İL İĞ İ D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Enerji çeşitlerinin sınıflandırılması
2 Güç. enerji ve birim  hesaplam alan
3 Enerji kaynaklan
4 Y enilenebilen enerji kaynaklan
5 K ullanılabilir enerji, depolanabilir enerji
6 Enerji yönetim i ve endüstriyel optim izasyon
7 Enerjinin kullam m  alanları (iklim lendirm e, ulaşürm a)

8-9 Ara sınav
10 Enerjinin kullam m  alan lan  (üretim, sanayi, tarım)
11 Endüstriyel uygulam alarda alık enerji kazanım ı
12 K onutlarda enerji
13 M alzem e teknolojisi ve enerji verim liliği
14 Proje (Sunum )

15,16 Y anyıi sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 2 1 2 7  DERSİN ADI ÇEVRE KORUM A

Ç E V R E  K O R U M A  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Çevre ile ilgili tem el kavram lar
2 Çevre kirlenm esi ve temel problem ler

3 Hava kirliliği

4 Su kirliliği

5 Toprak kirliliği

6 G ürültü kirliliği

7 R adyoaktif kirlilik
8-9 Ara Sınav
10 Atık yönetim i

11 E neıji K aynaklan

12 Çevre hukuku
13 Türkiye’de çevre sorunian

14 Çevre sorunlanna çözüm ler

15,16 Y anyıl Sonu Sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 2 1 2 9  DERSİN ADI ENDÜSTRİYEL OTOM ASYON

E N D Ü S T R İY E L  O T A M A S Y O N  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Endüstriyel otom asyonun önem i ve uygulam alan
2 O tom asyon tanım ları, otom atik kum anda sembolleri
3 Ü retim  hatları ve otom atik tezgahlarda otomasyon
4 U laşım  sektöründe otomasyon
5 Sensörler ve uygulam alan
6 İlk hareket sistemleri
7 PLC tanım lan, kullanım ları

8-9 A ra sınav
10 O tom atik kum anda elem anları, sinyal devreleri ve ölçüm leri
11 O tom atik kum anda devreleri
12 Proje U ygulam a
13 Proje-uygulam a
14 Proje-uvgulam a

15,16 Y anyıl sonu sınava
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DERSİN K ODU 2 2 1 4 1 2 1 6 1 DERSİN ADI İŞ ETİĞİ

İŞ  E T İĞ İ D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Etik ve ahlak kavram larım  incelem ek

2 Etik ve ahlak kavram larım ı incelemek

3 Etik sistem lerim  incelemek

4
Etik sistemlerim  incelemek
Ahlakın oluşum unda rol oynayan faktörleri incelemek

5 Ahlakın oluşum unda rol oynayan faktörleri incelem ek
6 M eslek etiğini incelemek
7 M eslek etiğini incelemek

8-9 Ara sınav

10 M eslek etiğini incelem ek
11 M esleki yozlaşm a ve m eslek hayatında etik dışı davranışların sonuçlarım  incelem ek
12 M esleki yozlaşm a ve m eslek hayatında etik dışı davranışların sonuçlarım  incelem ek

13 Sosyal sorum luluk kavram ım  incelem ek

14 Sosyal sorum luluk kavram ını incelem ek

15,16 Yarıyıl sonu sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 3 1 3 8  DERSİN ADI BİLGİSAYAR D ESTEKLİ ÇİZİM  I

BİLG İSA Y A R  DESTEK Lİ ÇİZİM -1 DERSİN H A FTA LIK  PLANI

HAFTA İŞLENEN K O NULAR
1 Program ın başlangıç ayarlan
2 Temel kavram lar
3 İki boyutlu çalışm a platformu
4 Line. polviine, copy. move
5 Örnek çizim ler
6 Rectangle. polygon, rotate, trim
7 Örnek çizim ler

8-9 Ara sınav
10 Circle, arc. nıirror. offset, array
11 Örnek çizim ler
12 Ellipse, spline, scale. stretch
13 Çizim leri ölçülendirm e
14 Hatch, extend. break, chamfer, filet

15,16 Yarıyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 3 1 3 6  DERSİN ADI CNC TORNA TEKNOLOJİSİ

C N C  T O R N A  T E K N O L O J İS İ  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 CNC torna tezgâhlarının özellikleri ve kısınılan, çalışm a prensipleri
2 Kontrol panel çeşitleri, tuşlan  ve özellikleri, tezgah koordinat eksenleri ve referans noktalan
3 Kesici uç çeşitleri, özellikleri ve kullanım  yerleri, takım  telafi ayarlan , takım  tutuculan
4 Sıfırlam ada kullanılan elem anların özellikleri, işlenecek parçaya göre takım  sıfırlama
5 Takım  kaba işlem elerinin hesabı, kesm e derinliği, işlem açısı ve ilerleme
6 CNC torna tezgâhlannda program lam a esaslan, işlem  ve hazırlık kom utlan
7 CNC torna tezgâhlannda hareket ve koordinat sistemleri, CNC torna tezgalunda uygulama

8-9 A ra smav
10 CNC tornada çevrim leri kullanılarak program lam a, CNC torna tezgalunda uygulama
11 CNC tornada çevrim leri kullanılarak program lam a. CNC torna tezgahında uygulam a
12 Alt program lam a tekniği ve yapısı, CNC torna tezgahında uygulam a
13 CNC tezgâhlannda bulunan alarm  ve hata kodlan , CNC torna tezgahında uy gulam a

15,16 Y anyıl sonu sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 3 1 3 9  DERSİN ADI ENDÜSTRİYEL UY G U LA M A LA R III

E N D Ü S T R İY E L  U Y G U L A M A L A R -3  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Ü niversal torna tezgâhında uygulam a işlemleri

2 Ü niversal torna tezgâhında uygulam a işlemleri

3 D üzlem  yüzey taşlam a işlem leri

4 D üzlem  yüzey taşlam a işlem leri

5 Silindirik yüzey taşlam a işlemleri

6 Silindirik yüzey taşlam a işlemleri

7 A lıştırm a işlem leri

8-9 Ara Sınav

10 Alıştırm a işlem leri

11 M ontaj işlem leri

12 M ontaj işlem leri

13 CNC torna tezgâhında uygulam a işlem leri

14 CNC torna tezgâhında uy gulam a işlem leri

15,16 Y arı Y ıl Sonu Sınavı
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DERSİN KODU 2 2 1 4 1 3 1 3 5 DERSİN ADI HİDROLİK ve PN Ö M A TİK  SİSTEM LER

H İD R O LİK  ve PNÖ M ATİK  SİSTEM LER DERSİN H AFTALIK  PLANI

HAFTA İŞLENEN K O NULAR
1 Hidrolik tanım lan ve kanunlan
2 H idrolik devre elenıanlan
3 Hidrolik devre elem anlan
4 H idrolik devre çizimi
5 H idrolik devre çizim i
6 Hidrolik devre montajı
7 Pnöm atik tam ınlar ve kanunlan

8-9 A ra sınav
10 Pnöm atik dev re elem anlan
11 Pnöm atik devre elem anlan
12 Pnöm atik devre çizimi
13 Pnöm atik devre m ontajı
14 Pnöm atik ve hidrolik bakım  ve anza aram a

15,16 Y anyıl sonu sınavı

DERSİN KODU 2 2 1 4 1 3 1 4 0 DERSİN ADİ
K ESİCİ TAKIM  VE TALAŞ KALDIRM A 

TEKNOLOJİSİ

K E S İC İ T A K IM  v e  T A L A Ş  K A L D IR M A  T E K N O L O J İS İ  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Talaşlı im alatta kullanılan kesici takımlar.
2 Talaşlı im alatta kullanılan kesici takımlar.
3 Kesici takım  malzemeleri.
4 Kesici takım  malzemeleri.
5 Kesici takım  geom etrisi ve seçimi.
6 Kesici takım  geom etrisi ve seçimi.
7 K esici takım  geom etrisi ve seçimi.

8-9 A ra sınav
10 Kesici takım  öm rü ve aşınm a.
11 K esici takım  öm rü ve aşmına.
12 Kesici takım  öm rü ve aşınma.
13 Takım  tespit sistemleri.
14 Takım  tespit sistemleri.

15,16 Y anyıl sonu sınavı
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DERSİN KODU 2 2 1 4 1 3 1 3 7 DERSİN ADI M AKİNE BAKIM  YÖNETİM İ

M AK İNE BA K IM  YÖ NETİM İ DERSİN H A FTA LIK  PLANI

HAFTA İŞLENEN K O NULAR
1 Genel bakun faaliyetlerinin tanıtım ı
2 Planlı Bakım
3 Plansız Bakım
4 R ulm anlar ve bakım ı
5 Zincir m ekanizm aları ve bakım ı
6 Zincir m ekanizm aları ve bakım ı
7 Kayış kasnak m ekanizm aları ve bakımı

8-9 A ra sınav
10 R ediktörler ve bakım ı
11 K aplinler,kavram alar ve bakım ları
12 H idrolik sistem ler.vağiar ve bakım ları
13 Pnöm atik sistem ler ve bakınılan
14 Bilgisayarlı bakım  faaliyetleri

15,16 Y anyıl sonu sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 3 1 4 2  DERSİN ADI ELEK TRİK  ELEKTRONİK BİLGİSİ

E LEK TR İK  E LEK TR O N İK  BİLG İSİ DERSİN H A FTA LIK  PLANI

HAFTA İŞLENEN K O NULAR
1 Tam ınlar ve birim ler
2 Temel elektrik devreleri
3 Güç devrelerinin özellikleri
4 Sinyal devrelerinin özellikleri
5 Elektrik ölçüm  cihazları
6 Elektrik devre elem anlan
7 Elektronik devre elem anlan

8-9 A ra sınav
10 Elektrik m otorları
11 Elektrik motorları
12 Elektrik m otorlan
13 Piller, aküler, indüksivon akım ı ve uygulam alan
14 Elektrikte güvenlik

15.16 Y anyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 3 1 4 1  DERSİN ADI İŞ KALIPLARI

İŞ  K A L IP L A R I D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 İş kalıplarının tamını
2 K alıp elem anlarm m  tanıtılm ası ve kullanımı
3 K alıp taşanım  ve hesabı
4 K alıp taşanım  ve hesabı
5 İş kalıplanndan kesm e kalıp lannm  anlatılm ası ve hesabı
6 İş kalıp lanndan kesm e kalıp lannm  anlatılm ası ve hesabı
7 D elik delme ve zım ba kalıpları

8-9 A ra sınav
10 F orm  verm e ve ütülem e kalıplan
11 D erin  çekme kalıp lan
12 P rograsif kalıpların yapısı
13 Soğutm alı prograsif kalıpların yapısı
14 Otom asyon kontrollü prograsif kalıpların yapısı

15,16 Y anyıl sonu sınava

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 4 1 3 2  DERSİN ADİ BİLGİSAYAR DESTEK Lİ ÇİZİM -2

BİLG İSAYAR DESTEKLİ ÇİZİM -2 DERSİN H AFTALIK  PLANI

H AFTA İSLENEN K O NULAR
1 Program ın çizim  başlangıç ayarlan
2 Kasnak, Flanş çizme. Kesit alma
3 Ö rnek çizim ler
4 Perspektif çizim  yapm a
5 Ö rnek çizim ler
6 Y üzey modellem e
7 Ö rnek çizim ler

8-9 A ra sınav
10 K atı modellem e
11 Ö rnek çizim ler
12 B ilgisayar destekli im alat uygulam alan
13 Bilgisavar destekli im alat uygulam alan
14 Bilgisayar destekli im alat uvgulam alan

15,16 Y anyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 4 1 2 9  DERSİN ADI CNC FREZE TEKNOLOJİSİ

C N C  F R E Z E  T E K N O L O J İS İ  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 CNC freze tezgâhlarının özellikleri ve kısım ları, çalışm a prensipleri
2 Kontrol panel çeşitleri, tuşları ve özellikleri, tezgah koordinat eksenleri ve referans noktalan
3 Kesici uç çeşitleri, özellikleri ve kullanım  yerleri, takım  telafi ayarlan , takım  tutuculan
4 Sıfırlamada kullanılan elem anların özellikleri, işlenecek parçaya göre takım  sıfırlama
5 Takım  kaba işlem elerinin hesabı, kesm e derinliği, işlem  açısı ve ilerlem e
6 CNC freze tezgâhlarında program lam a esasları, işlem  ve hazırlık kom utlan
7 CNC ferze tezgâhlannda hareket ve koordinat sistemleri. CNC freze tezgahında uygulama

8-9 A ra sınav
10 CNC ferze çevrim leri kullanılarak program lam a, CNC freze tezgahm da uygulama
11 CN C frezede çevrim leri kullanılarak program lam a, CNC freze tezgahında uygulam a
12 A lt program lam a tekniği ve  yapısı, CNC freze tezgahmda uygulam a
13 CNC tezgâhlannda bulunan alarm  v e  hata kodlan , CNC freze tezgahında uygulama

15,16 Y anyıl sonu sınava

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 4 1 3 4  DERSİN ADI ENDÜSTRİYEL ÖLÇÜM  TEKNİKLERİ

ENDÜSTRİYEL ÖLÇÜM  TEK NİK LERİ DERSİN H AFTALIK  PLANI

HAFTA İŞLENEN K O NULAR
1 Ölçm e ve kontrolün tam ım  ve tarihçesi, dikkat edilecek hususlar, uluslar arası birim  sistemleri.
2 Ölçü büyütm e yöntem leri, m ekanik ölçme aletleri.
3 K um paslann kullanıldığı yerler, ölçme hatalan  ve dikkat edilecek hususlar.
4 M etrik ve inç bölüntülü kum paslann okunması.
5 M ikrom etrelerin kullanılması.
6 M ikrom etrelerin okunm ası ve kalibrasvonu.
7 D iğer ölçm e aletleri (Kom paratör vs.)

8-9 Ara sınav
10 Tolerans sistemleri.
11 Y üzey pürüzlülüğü ve hata analizi.
12 Tahribatsız M uayene yöntem lerine giriş
13 Görsel m uayene, m anyetik partikül yöntem i
14 Radyografi, ultrasonografi

15,16 Y anyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 4 1 3 3  DERSİN A D I ENDÜSTRİYEL UY G U LA M A LA R IV

E N D Ü S T R İY E L  U Y G U L A M A L A R -4  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 M İG -M A G  kaynak uygulam a işlem leri
2 TİG  kaynak uygulam a işlemleri

3 Oksi asetilen kaynak uygulam a işlem leri

4 Ü niversal torna tezgâhında uygulam a işlemleri
5 Üniversal torna tezgâhında uygulam a işlemleri
6 Üniversal freze tezgâhında uygulam a işlemleri
7 Ü niversal freze tezgâhında uygulam a işlemleri

8-9 Ara Sınav
10 Alet bilem e uygulama işlemleri

1 i A let bilem e uy gulam a işlem leri
12 CNC dik işlem e (freze) tezgâhında uy gulam a işlem leri

13 CNC dik işlem e (freze) tezgahında uygulam a işlem leri

14 CNC dik işlem e (freze) tezgahında uygulam a işlem leri

15,16 Y an  Yıl Sonu Sınavı

DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 4 1 3 0  DERSİN ADI KAYNAK TEKNOLOJİSİ

K A Y N A K  T E K N O L O J İS İ  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Kaynağın tanımı, kaynak işlem lerinde güvenlik
2 K aynak m etalürjisi
3 Kaynaklı birleştinne esasları
4 O ksitlenm e ve koruyucu ortam
5 Tem el kaynak yöntem leri
6 Endüstride kaynağın kulanım ı, kaynak pozisyonları
7 Oksi-G az kaynağı

8-9 Ara sınav
10 Elektrik ark kaynağı
11 M IG /M A G  kaynağı
12 TIG kaynağı
13 K aynak hataları ve m uayene yöntem leri
14 Proje-uygulam a

15,16 Yarıyıl sonu sınavı
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DERSİN K O DU 2 2 1 4 1 4 1 3 1 DERSİN ADI İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ

İŞ  S A Ğ L IĞ I v e  G Ü V E N L İĞ İ D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 İnsan sağlığı, iş güvenliği
2 Yaralanm a ve M eslek Hastalıkları
3 Çevrede güvenliği tehdit edici unsurlar(Biyolojik, kim yasal ve fiziksel tehditler)
4 İş kazaları ve nedenleri
5 Binalarda güvenliği tehdit edici unsurlar (Sıhhi tesisat, ısıtma ve elektrik tesisatı)
6 İşyeri güvenliği (İşyeri düzeni, el aletleri ve elektrikli alet ve m akineler
7 Kişisel korunm a araçları

8-9 A ra Sınav
10 M akinelere takılan koruyucu aparatlar
11 M eslek Hastalıkları (Fiziksel, kim yasal ve biyolojik faktörler)
12 M eslek hastalıklarına karşı alınacak tedbirler kaza ve  yaralanm a analizi
13 M evzuat
14 M evzuat

15,16 Final sınav ı

DJ ^ r Ü N 2 2 1 4 1 4 1 1 2  DERSİN ADI İŞLETM E YÖNETİM İ VE İM ALAT KONTROLÜ KOD U

İŞ L E T M E  Y Ö N E T İM İ v e  İM A L A T  K O N T R O L Ü  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 İşletme ve yönetim  ile ilgili temel kavram lar
2 İşletm elerin sınıflandırılm ası. İşletme yönetim in am açlan  ve başan  ölçütleri
3 İşletm elerin fonksiyonları ve yönetim  fonksiyonları
4 İmalat sistem leri ve özellikleri
5 Grup teknolojisi ve hücresel imalat
6 Tam  zam anında üretim  sistemleri
7 Ü retim  Planlam ası tem el tam m  ve kavram lar

8-9 A ra sınav
10 Toplam  plan ve  ana üretim  program lam ası
11 M alzem e ihtiyaç planlam ası
12 Stok kontrolü vöntem leri
13 İm alat Sanayi Uygulam alarından Ö rnekler
14 im alat Sanayi U vguiam alanndan Ö rnekler

15,16 Y anyıl sonu sınava
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DERSİN
KODU 2 2 1 4 1 4 1 3 6 DERSİN ADI KA LİTE KONTROL

K A L İT E  K O N T R O L  D E R S İN  H A F T A L IK  P L A N I

H A F T A İŞ L E N E N  K O N U L A R
1 Kalite kontrolün tanım ı ve önemi
2 M akine endüstrisinde kalite kontrol
3 İstatistiksel kalite kontrol kavram ları ve yöntem leri
4 İstatistiksel kalite kontrol kavranılan ve yöntem leri
5 Kalite problem lerinde kullanılan araçlar (uygulama)
6 Süreç yeterliliği analizi (M INITAB uygulam a)
7 Süreç yeterliliği analizi (M INITAB uygulam a)

8-9 A ra sınav
10 Süreç yeterliliği analizi (M INITAB uygulam a)
11 M akine yeterliliği analizi (M INITAB uygulam a)
12 M akine yeterliliği analizi (M INITAB uygulam a)
13 H ata türü ve etkileri analizi (uygulam a)
14 Örneklem e, p lanlan  ve  örnek alm a yöntem leri

15.16 Y anvıl sonu sınavı
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